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テーパシャンクドリル
Taper Shank Drills

●もっとも広い用途で使用される汎用ドリルです。
This drill is applied for general purpose.
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シャンク
MT No.

在庫
Stock

参考価格
Price

7.0 75 155 1 ● 2,410
7.1 78 158 1 ● 2,750
7.2 78 158 1 ● 2,750
7.3 78 158 1 ● 2,750
7.4 78 158 1 ● 2,750
7.5 78 158 1 ● 2,450
7.6 82 162 1 ● 2,800
7.7 82 162 1 ● 2,800
7.8 82 162 1 ● 2,800
7.9 82 162 1 ● 2,800
8.0 82 162 1 ● 2,510
8.1 85 168 1 ● 2,970
8.2 85 168 1 ● 2,970
8.3 85 168 1 ● 2,970
8.4 85 168 1 ● 2,970
8.5 85 168 1 ● 2,660
8.6 88 172 1 ● 3,160
8.7 88 172 1 ● 3,160
8.8 88 172 1 ● 3,160
8.9 88 172 1 ● 3,160
9.0 88 172 1 ● 2,800
9.1 92 175 1 ● 3,340
9.2 92 175 1 ● 3,340
9.3 92 175 1 ● 3,340
9.4 92 175 1 ● 3,340
9.5 92 175 1 ● 3,000
9.6 95 178 1 ● 3,480
9.7 95 178 1 ● 3,480
9.8 95 178 1 ● 3,480
9.9 95 178 1 ● 3,480
10.0 95 178 1 ● 3,120
10.1 98 182 1 ● 3,550
10.2 98 182 1 ● 3,550
10.3 98 182 1 ● 3,550
10.4 98 182 1 ● 3,550
10.5 98 182 1 ● 3,190
10.6 102 185 1 ● 3,720
10.7 102 185 1 ● 3,720
10.8 102 185 1 ● 3,720
10.9 102 185 1 ● 3,720
11.0 102 185 1 ● 3,390
11.1 105 188 1 ● 3,820
11.2 105 188 1 ● 3,820
11.3 105 188 1 ● 3,820
11.4 105 188 1 ● 3,820
11.5 105 188 1 ● 3,470
11.6 108 192 1 ● 4,070
11.7 108 192 1 ● 4,070
11.8 108 192 1 ● 4,070
11.9 108 192 1 ● 4,070
12.0 108 192 1 ● 3,720
12.1 112 195 1 ● 4,280
12.2 112 195 1 ● 4,280
12.3 112 195 1 ● 4,280
12.4 112 195 1 ● 4,280
12.5 112 195 1 ● 3,890
12.6 115 198 1 ● 4,400
12.7 115 198 1 ● 4,400
12.8 115 198 1 ● 4,400
12.9 115 198 1 ● 4,400
13.0 115 198 1 ● 4,010
13.1 118 202 1 ● 4,610
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13.2 118 202 1 ● 4,610
13.3 118 202 1 ● 4,610
13.4 118 202 1 ● 4,610
13.5 118 202 1 ● 4,210
13.6 122 205 1 ● 4,760
13.7 122 205 1 ● 4,760
13.8 122 205 1 ● 4,760
13.9 122 205 1 ● 4,760
14.0 122 205 1 ● 4,360
14.1 122 222 2 ● 5,350
14.2 122 222 2 ● 5,350
14.3 122 222 2 ● 5,350
14.4 122 222 2 ● 5,350
14.5 122 222 2 ● 4,880
14.6 125 225 2 ● 5,490
14.7 125 225 2 ● 5,490
14.8 125 225 2 ● 5,490
14.9 125 225 2 ● 5,490
15.0 125 225 2 ● 5,000
15.1 128 228 2 ● 5,770
15.2 128 228 2 ● 5,770
15.3 128 228 2 ● 5,770
15.4 128 228 2 ● 5,770
15.5 128 228 2 ● 5,250
15.6 130 230 2 ● 6,020
15.7 130 230 2 ● 6,020
15.8 130 230 2 ● 6,020
15.9 130 230 2 ● 6,020
16.0 130 230 2 ● 5,480
16.1 132 232 2 ● 6,550
16.2 132 232 2 ● 6,550
16.3 132 232 2 ● 6,550
16.4 132 232 2 ● 6,550
16.5 132 232 2 ● 5,940
16.6 135 235 2 ● 6,910
16.7 135 235 2 ● 6,910
16.8 135 235 2 ● 6,910
16.9 135 235 2 ● 6,910
17.0 135 235 2 ● 6,270
17.1 140 240 2 ● 7,220
17.2 140 240 2 ● 7,220
17.3 140 240 2 ● 7,220
17.4 140 240 2 ● 7,220
17.5 140 240 2 ● 6,560
17.6 140 240 2 ● 7,630
17.7 140 240 2 ● 7,630
17.8 140 240 2 ● 7,630
17.9 140 240 2 ● 7,630
18.0 140 240 2 ● 6,950
18.1 145 245 2 ● 7,840
18.2 145 245 2 ● 7,840
18.3 145 245 2 ● 7,840
18.4 145 245 2 ● 7,840
18.5 145 245 2 ● 7,130
18.6 145 245 2 ● 8,230
18.7 145 245 2 ● 8,230
18.8 145 245 2 ● 8,230
18.9 145 245 2 ● 8,230
19.0 145 245 2 ● 7,470
19.1 150 250 2 ● 8,680
19.2 150 250 2 ● 8,680
19.3 150 250 2 ● 8,680

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

切削条件 Driling Condition           A-237
（□商品：TD 直径 × シャンク ）

S形

ドリル部表面にはホモ処理（酸化処理）が施されています。クーラントの潤滑性に効果があります。ただし直径77mm以上は表面処理が施され
ていません。直径許容差は h8です。40頁を参照ください。
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