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GTD
Gテーパシャンクスタンダードドリル
G Taper Shank Standard Drills

●鋼からステンレス鋼そしてアルミまで、汎用コー
ティングドリルです。
This is general coated drills having jobbers length.

LIST 620P
オーダ方法

GTD 直径

L

φDc
ℓ

直径
Dc

溝長
ℓ

全長
L

シャンク
MT No.

在庫
Stock

参考価格
Price

2.0 29 105 1 □ －
2.1 29 110 1 □ －
2.2 33 110 1 □ －
2.3 33 110 1 □ －
2.4 35 110 1 □ －
2.5 35 110 1 □ －
2.6 37 115 1 □ －
2.7 37 115 1 □ －
2.8 39 115 1 □ －
2.9 42 115 1 □ －
3.0 42 115 1 □ －
3.1 42 122 1 □ －
3.2 42 122 1 □ －
3.3 45 122 1 □ －
3.4 45 122 1 □ －
3.5 45 122 1 □ －
3.6 48 128 1 □ －
3.7 48 128 1 □ －
3.8 48 128 1 □ －
3.9 51 128 1 □ －
4.0 54 135 1 □ －
4.1 54 135 1 □ －
4.2 54 135 1 □ －
4.3 54 135 1 □ －
4.4 56 135 1 □ －
4.5 56 135 1 □ －
4.6 56 135 1 □ －
4.7 59 140 1 □ －
4.8 59 140 1 □ －
4.9 62 140 1 □ －
5.0 62 140 1 □ －
5.1 62 145 1 □ －
5.2 64 145 1 □ －
5.3 64 145 1 □ －
5.4 64 145 1 □ －
5.5 64 145 1 □ －
5.6 67 148 1 □ －
5.7 67 148 1 □ －
5.8 67 148 1 □ －
5.9 67 148 1 □ －
6.0 70 148 1 □ －
6.1 70 152 1 □ －
6.2 70 152 1 □ －
6.3 70 152 1 □ －
6.4 73 152 1 □ －
6.5 73 152 1 □ －
6.6 73 155 1 □ －
6.7 73 155 1 □ －
6.8 73 155 1 □ －
6.9 73 155 1 □ －
7.0 67 148 1 ● 5,440
7.1 67 148 1 □ －
7.2 67 148 1 □ －
7.3 67 148 1 □ －
7.4 67 148 1 □ －
7.5 67 148 1 ● 5,690
7.6 73 154 1 □ －
7.7 73 154 1 □ －
7.8 73 154 1 □ －
7.9 73 154 1 □ －

直径
Dc

溝長
ℓ

全長
L

シャンク
MT No.

在庫
Stock

参考価格
Price

8.0 73 154 1 ● 5,730
8.1 73 154 1 □ －
8.2 73 154 1 □ －
8.3 73 154 1 □ －
8.4 73 154 1 □ －
8.5 73 154 1 ● 5,850
8.6 78.5 159.5 1 □ －
8.7 78.5 159.5 1 □ －
8.8 78.5 159.5 1 □ －
8.9 78.5 159.5 1 □ －
9.0 78.5 159.5 1 ● 6,010
9.1 78.5 159.5 1 □ －
9.2 78.5 159.5 1 □ －
9.3 78.5 159.5 1 □ －
9.4 78.5 159.5 1 □ －
9.5 78.5 159.5 1 ● 6,150
9.6 84.5 165.5 1 □ －
9.7 84.5 165.5 1 □ －
9.8 84.5 165.5 1 □ －
9.9 84.5 165.5 1 □ －
10.0 84.5 165.5 1 ● 6,530
10.1 84.5 165.5 1 □ －
10.2 84.5 165.5 1 □ －
10.3 84.5 165.5 1 □ －
10.4 84.5 165.5 1 □ －
10.5 84.5 165.5 1 ● 6,700
10.6 91 172 1 □ －
10.7 91 172 1 □ －
10.8 91 172 1 □ －
10.9 91 172 1 □ －
11.0 91 172 1 ● 7,270
11.1 91 172 1 □ －
11.2 91 172 1 □ －
11.3 91 172 1 □ －
11.4 91 172 1 □ －
11.5 91 172 1 ● 7,640
11.6 91 172 1 □ －
11.7 91 172 1 □ －
11.8 91 172 1 □ －
11.9 98 179 1 □ －
12.0 98 179 1 ● 7,750
12.1 98 179 1 □ －
12.2 98 179 1 □ －
12.3 98 179 1 □ －
12.4 98 179 1 □ －
12.5 98 179 1 ● 8,120
12.6 98 179 1 □ －
12.7 98 179 1 □ －
12.8 98 179 1 □ －
12.9 98 179 1 □ －
13.0 98 179 1 ● 8,150
13.1 98 179 1 □ －
13.2 98 179 1 □ －
13.3 104.5 185.5 1 □ －
13.4 104.5 185.5 1 □ －
13.5 104.5 185.5 1 ● 8,960
13.6 104.5 185.5 1 □ －
13.7 104.5 185.5 1 □ －
13.8 104.5 185.5 1 □ －
13.9 104.5 185.5 1 □ －

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

切削条件 Driling Condition           A-236直径2.0～6.9
在庫品限り

3レーキ

直径許容差は h8です。40頁を参照ください。
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