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AGPLSD
AGパワーロングドリル
AG-Power Long Drills

●生材から型鋼までの深穴加工に最適です。
●L/D20 までの深穴をノンステップで加工できま
す。
This drill meets non-step drilling of deep holes up to 20 times of 
adiameter.

LIST 6540P
オーダ方法

AGPLSD 直径 × 全長
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Series

在庫
Stock

参考価格
Price

1.0 56 33 1 ● 1,400
1.0 100 60 2 ● 1,680
1.1 60 37 1 ● 1,680
1.1 100 60 2 ● 2,000
1.2 65 41 1 ● 1,680
1.2 105 65 2 ● 2,000
1.3 65 41 1 ● 1,680
1.3 105 65 2 ● 2,000
1.4 70 45 1 ● 1,680
1.4 110 70 2 ● 2,000
1.5 70 45 1 ● 1,590
1.5 110 70 2 ● 1,920
1.6 76 50 1 ● 1,890
1.6 115 75 2 ● 2,260
1.7 76 50 1 ● 1,890
1.7 115 75 2 ● 2,260
1.8 80 53 1 ● 1,890
1.8 120 80 2 ● 2,260
1.9 80 53 1 ● 1,890
1.9 120 80 2 ● 2,260
2.0 85 56 1 ● 1,790
2.0 125 85 2 ● 2,160
2.0 160 110 3 □ －
2.1 85 56 1 ● 2,100
2.1 125 85 2 ● 2,610
2.1 160 110 3 □ －
2.2 90 59 1 ● 2,100
2.2 135 90 2 ● 2,610
2.2 170 115 3 □ －
2.3 90 59 1 ● 2,100
2.3 135 90 2 ● 2,610
2.3 170 115 3 □ －
2.4 95 62 1 ● 2,100
2.4 140 95 2 ● 2,610
2.4 180 120 3 □ －
2.5 95 62 1 ● 2,000
2.5 140 95 2 ● 2,460
2.5 180 120 3 □ －
2.6 95 62 1 ● 2,100
2.6 140 95 2 ● 2,610
2.6 180 120 3 □ －
2.7 100 66 1 ● 2,400
2.7 150 100 2 ● 2,910
2.7 190 130 3 □ －
2.8 100 66 1 ● 2,400
2.8 150 100 2 ● 2,910
2.8 190 130 3 □ －
2.9 100 66 1 ● 2,400
2.9 150 100 2 ● 2,910
2.9 190 130 3 □ －
3.0 100 66 1 ● 2,290
3.0 150 100 2 ● 2,800
3.0 190 130 3 ● 3,910
3.0 240 160 4 □ －
3.1 106 69 1 ● 2,710
3.1 155 105 2 ● 3,340
3.1 200 135 3 □ －
3.1 250 170 4 □ －
3.2 106 69 1 ● 2,710
3.2 155 105 2 ● 3,340
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L
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在庫
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参考価格
Price

3.2 200 135 3 □ －
3.2 250 170 4 □ －
3.3 106 69 1 ● 2,710
3.3 155 105 2 ● 3,340
3.3 200 135 3 □ －
3.3 250 170 4 □ －
3.4 112 73 1 ● 2,710
3.4 165 115 2 ● 3,340
3.4 210 145 3 □ －
3.4 265 180 4 □ －
3.5 112 73 1 ● 2,580
3.5 165 115 2 ● 3,150
3.5 210 145 3 ● 4,360
3.5 265 180 4 □ －
3.6 112 73 1 ● 2,710
3.6 165 115 2 ● 3,340
3.6 210 145 3 □ －
3.6 265 180 4 □ －
3.7 112 73 1 ● 2,710
3.7 165 115 2 ● 3,340
3.7 210 145 3 □ －
3.7 265 180 4 □ －
3.8 119 78 1 ● 3,070
3.8 175 120 2 ● 3,800
3.8 220 150 3 □ －
3.8 280 190 4 □ －
3.9 119 78 1 ● 3,070
3.9 175 120 2 ● 3,800
3.9 220 150 3 □ －
3.9 280 190 4 □ －
4.0 119 78 1 ● 2,900
4.0 175 120 2 ● 3,610
4.0 220 150 3 ● 4,900
4.0 280 190 4 □ －
4.1 119 78 1 ● 3,070
4.1 175 120 2 ● 3,800
4.1 220 150 3 □ －
4.1 280 190 4 □ －
4.2 119 78 1 ● 3,070
4.2 175 120 2 ● 3,800
4.2 220 150 3 □ －
4.2 280 190 4 □ －
4.3 126 82 1 ● 3,460
4.3 185 125 2 ● 4,290
4.3 235 160 3 □ －
4.3 295 200 4 □ －
4.4 126 82 1 ● 3,460
4.4 185 125 2 ● 4,290
4.4 235 160 3 □ －
4.4 295 200 4 □ －
4.5 126 82 1 ● 3,280
4.5 185 125 2 ● 4,090
4.5 235 160 3 ● 5,490
4.5 295 200 4 □ －
4.6 126 82 1 ● 3,460
4.6 185 125 2 ● 4,290
4.6 235 160 3 □ －
4.6 295 200 4 □ －
4.7 126 82 1 ● 3,460
4.7 185 125 2 ● 4,290

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

切削条件 Driling Condition           A-229

XH形

AGPLSDはノンステップタイプ（強力形）溝形状のドリルです。切りくず処理の容易な被削材であれば穴あけ深さ20Dのノンステップ加工が
できます。事前のガイド穴加工をおすすめします。加工方法はH-18を参考ください。ガイド穴加工用ドリルにはSGESS(A-68)がおすすめです。

総目次


