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6SF 6-Flute Standard End Mills
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Q@ I HI=BIF. NR. Vv /IR.HE [B6SF 50x32] Cut for side and groove. Convenient for regrinding.
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6SF 50 75 160 32 6SF 64 80 165 32
6SF 50 75 170 42 6SF 64 80 175 42
6SF 51 75 160 32 6SF 65 80 165 32
6SF 51 75 170 42 6SF 65 80 175 42
6SF 52 75 160 32 6SF 66 80 165 32
6SF 52 75 170 42 GSF 66 80 175 42
6SF 53 75 160 32 6SF 67 80 165 32
6SF 53 75 170 42 6SF 67 80 175 42
6SF 54 75 160 32 6SF 68 80 165 32
6SF 54 75 170 42 6SF 68 80 175 42
6SF 55 75 160 32 6SF 69 80 165 32
6SF 55 75 170 42 GSF 69 80 175 42
6SF 56 75 160 32 6SF 70 80 165 32
6SF 56 75 170 42 6SF 70 80 175 42
6SF 57 75 160 32 6SF 75 80 180 32
6SF 57 75 170 42 6SF 75 80 180 42
6SF 58 75 160 32 6SF 80 80 180 32
6SF 58 75 170 42 GSF 80 80 180 42
6SF 59 75 160 32 6SF 85 80 180 32
6SF 59 75 170 42 6SF 85 80 180 42
6SF 60 75 160 32 6SF 90 80 180 32
6SF 60 75 170 42 6SF 90 80 180 42
6SF 61 80 165 32 6SF 95 80 180 32
6SF 61 80 175 42 G6SF 95 80 180 42
6SF 62 80 165 32 6SF 100 80 180 32
6SF 62 80 175 42 6SF 100 80 180 42
6SF 63 80 165 32

6SF 63 80 175 42
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