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Dia. Chamfer R a‘ﬁ’}f;“gs g’é‘f}y’ Shank Dia. [’;/,u,fﬂlblgg Center Dia. Chamfer R 0%’;51”975 m Shank Dia. g‘,“F'Z [Zg; Center
0.5 0.1 6 50 3 4 - 5.1 0.5 30 80 4 6 60°M
0.6 0.1 8 50 3 4 > 5.2 0.5 30 80 4 6 60°14
0.7 0.1 8 50 S 4 > < 0.5 30 80 4 6 60°1]
0.8 0.1 12 50 3 4 = 5.4 0.5 30 80 4 6 60°[Y
0.9 0.2 12 50 S 4 = 5.5 0.5 30 80 4 6 60°[1]
1 0.2 12 50 3 4 = 5.6 0.5 30 80 6 6 60°[Y]
1.1 0.2 15 50 3 4 = 5.7 0.5 30 80 ) 6 60°[1]
1.2 0.2 15 50 3 4 = 5.8 0.5 30 80 6 6 60°[Y]
s 0.2 15 50 3 4 = 5.9 0.5 30 80 6 6 60°[1
1.4 0.2 16 50 3 4 o 6 0.5 30 80 6 6 60°1]
1.5 0.2 16 50 3 4 - 6.1 0.5 35 80 [} 6 60°[4
1.6 0.2 18 50 3 4 - 6.2 0.5 35 80 6 6 60°M
17 0.2 18 50 3 4 = 6.3 0.5 35 80 [ 6 60°[4
1.8 0.2 18 50 3 4 = 6.4 0.5 35 80 [ 6 60°[1]
1.9 0.2 18 50 3 4 A 6.5 0.5 35 80 [ 6 60°[1
2 0.2 18 50 g 4 = 6.6 0.5 85 80 6 6 60°M
21 0.3 20 50 3 4 = 6.7 0.5 35 80 6 6 60°H
2.2 0.3 20 50 3 4 E 6.8 0.5 35 80 6 6 60°M
23 0.3 20 50 3 4 = 6.9 0.5 35 80 6 6 60°M
2.4 0.3 20 50 3 4 = 7 0.5 35 80 6 6 60°[]
2.5 0.3 20 50 3 4 = 7:4 0.5 35 80 6 6 60°[Y]
2.6 0.3 20 50 B 4 = 722 0.5 35 80 6 6 60°[1]
2.7 0.3 20 50 8 4 = 7.3 0.5 35 80 6 6 60°1
2.3 0.3 20 50 B 4 = 7.4 0.5 35 80 6 6 60°M
239 0.3 20 50 3 4 3 755! 0.5 35 90 8 6 60°1
3 0.3 27 60 3 4 60°[1] 7.6 0.5 35 90 8 6 60°M]
3.1 0.3 22 60 3 4 60°[1] T 08 35 90 8 6 60°[1]
352 0.3 27 60 3 4 60°M 7.8 0.5 35 90 8 6 60°[M]
21 0.3 27 60 3 4 60°M 729 0.5 35 90 8 6 60°MH
3.4 0.3 27 60 3 4 60°MM 8 0.5 35 90 8 6 60°MH
3.5 0.3 27 60 g 4 60°[1] 8.1 0.5 40 90 8 [3 60°[1]
3.6 0.3 27 60 B 4 60°1 8.2 0.5 40 90 8 6 60°[¥]
27 0.3 27 60 3 4 60°[H] 8.3 0.5 40 90 8 6 60°1
3.8 0.3 27 60 3 4 60°M1 8.4 0.5 40 90 8 6 60°M
3.9 0.3 27 60 3 4 60°1] 8.5 0.5 40 90 8 6 60°M
4 0.4 27 60 3 4 60°M] 8.6 0.5 40 90 8 6 60°[1
4.1 0.4 30 70 4 6 60°1 8.7 0.5 40 90 8 6 60°M
4.2 0.4 30 70 4 6 60°M 8.8 0.5 40 90 8 6 60°[H]
4.3 0.4 30 70 4 6 60°11 8.9 0.5 40 90 8 [ 60°M
4.4 0.4 30 70 4 6 60°M 3 0.5 40 90 8 6 60°[1
4.5 0.4 30 70 4 6 60°4 9.1 0.5 40 90 8 6 60°1
4.6 0.4 30 70 4 6 60°M 9.2 0.5 40 90 8 6 60°1M
4.7 0.4 30 70 4 6 60°M 9.3 0.5 40 90 8 6 60°[4
4.8 0.4 30 70 4 6 60°M1 9.4 0.5 40 90 8 6 60°[1
4.9 0.4 30 70 4 6 60°IM 9.5 0.5 40 100 10 6 60°[1
s 0.5 30 70 4 ) 60°IM 9.6 0.5 40 100 10 <] 60°M4
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