CSTE Pa~339

BEYVUY RF—I\—ITVRZJV carbide solid Taper End Mill
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Minor Taper Cut Diameter Overall Shank Minor Taper Cut Diameter Overall Shank

Dia. Angle Length at Large End Length Dia. Dia. Angle Length at Large End Length Dia.

30 2 0.53 35 3 0.8 8° 2 1.36 35 3

1° 2 0.57 35 3 : 10° 2 1.5 35 3

1° 30' 2 0.6 35 3 30 2 0.93 35 3

2° 2 0.64 35 3 1° 2 0.96 35 3

2°30' 2 0.67 35 3 1° 30' 2 1 85 8

0.5 & 2 0.71 85 3 2° 2 1.03 5 8

: 4° 2 0.77 35 3 2°30' 2 1.07 35 3

5° 2 0.84 85) 3 0.9 3° 2 1.1 35 3

6° 2 0.92 35 3 : 4° 2 1.18 35 3

7° 2 0.99 35 3 5° 2 1.24 35 3

8° 2 1.06 35 3 6° 2 1.32 35 3

10° 2 1.2 35 3 7° 2 1.39 35 3

30 2 0.63 85 3 8° 2 1.46 35 8

1° 2 0.67 35 3 10° 2 1.6 5 8

1° 30' 2 0.7 B5) 3 30 4 1.06 45 4

2° 2 0.74 35 3 1° 4 1.13 45 4

2°30' 2 0.76 35 3 1°30' 4 1.2 45 4

0.6 3° 2 0.81 35 3 2° 4 1.27 45 4

: 4° 2 0.87 35 3 2° 30 4 1.34 45 4

5° 2 0.94 35 3 3° 4 1.41 45 4

6° 2 1.02 35 3 1 4° 4 1.55 45 4

7° 2 1.09 B5) 3 5° 4 1.7 45 4

8° 2 1.16 35 3 6° 4 1.84 45 4

10° 2 1.3 85) 3 7° 4 1.98 45 4

30 2 0.73 35 3 8° 4 2.12 45 4

1° 2 0.77 35 3 10° 4 24 45 4

1° 30 2 0.8 35 3 15° 4 3.14 45 4

2° 2 0.84 35 3 30' 5 1.58 45 4

2° 30’ 2 0.86 B5) 3 1° 5 1.67 45 4

0.7 3° 2 0.91 35 3 1° 30' 5 1.76 45 4

: 4° 2 0.97 85) 3 2° 5 1.84 45 4

5° 2 1.04 35 3 2° 30 5 1.93 45 4

6° 2 1.12 35 3 3° 5 2.02 45 4

7° 2 1.19 35 3 1.5 4° 5 2.19 45 4

8° 2 1.26 35 3 5° 5 2.37 45 4

10° 2 1.4 35 3 6° 5 2.55 45 4

30 2 0.83 35 3 7° 5 2.72 45 4

1° 2 0.87 85) 3 8° 5 2.9 45 4

1° 30 2 0.9 35 3 10° 5 3.26 45 4

2° 2 0.94 35 3 15° 5 4.17 45 4

0.8 2° 30’ 2 0.97 35 3 30 6 2.1 45 4

: 3° 2 1 35 3 1° 6 2.2 45 4

4° 2 1.07 35 3 9 1°30' 6 2.31 45 4

5° 2 1.14 35 3 2° 6 2.1 45 4

6° 2 1.22 85) 3 2°30' 6 2.52 45 4

7° 2 1.29 85 3 & 6 2.62 45 4

EIKO Cutting Tool All Lineup M 294





