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Shoulder milling tools MILLING
CoroMill® 390 square shoulder milling cutter
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Metric version
Dimensions
DG DI CZCus APMX RMPX AZ CNSC ﬁ% Ordering code DCON DCX LF LU @ RPMX | CICT MID
120 1 6 100 60 10 1 1 R390-012B16-11L 160 120 680 172 12 023 68600 1 R39O-11.
160 11 % 100 105 10 1 2 RA90-016B16-11L 160 160 730 250 12 022 41500 2 R390-11.
200 1 20 100 55° 10 1 2 R390-020B20-11L 200 200 810 250 12 029 34600 2 Ra90-11.
11 20 100 55 10 1 3 R390-020B20-11M 200 20 810 20 12 029 34600 3 R390-11.
%0 11 % 100 50° 10 1 2 R390-025B25-11L 250 250 880 820 12 041 36500 2 Ra90-11.
11 2% 100 50° 10 1 3 R390-025B25-11M 250 250 880 320 12 038 36500 3 R390-11.
11 % 100 50° 10 1 4 RA90-025B25-11H 250 250 880 320 12 038 36500 4 R390-11.
17 %5 157 155 15 1 2 R390-025B25-17L 250 250 880 320 30 041 30800 2 R390-17.
20 1 % 100 36 10 1 2 R390-032B32-11L 320 320 1000 400 12 065 31000 2 R390-11.
11 2 100 86 10 1 3 |R390-032B32-11M 320 320 1000 400 12 068 31000 3 R390-11.
11 2 100 86 10 1 5 | R390-032B32-11H 320 320 1000 400 12 065 31000 5 R390-11.
17 2 157 67 15 1 2 R390-032B32-17L 320 320 1000 400 30 080 25600 2 R390-17.
17 % 157 67 15 1 3 |R390-032B32-17M 320 320 1000 400 30 061 25600 3 R390-17.
00 1 2 100 20° 10 1 2 RA90-040B32-11L 320 400 1100 12 085 27000 2 R390-11.
11 2 100 200 10 1 4 |R390-040B32-11M 320 400 1100 12081 27000 4 R390-11.
11 2 100 200 10 1 6 |R390-040B32-11H 320 400 1100 12084 27000 6 R390-11.
17 % 157 8% 15 1 2 R390-040B32-17L 320 400 1100 30 081 21900 2 R390-17.
17 2 157 8% 15 1 3 |R390-040B32-17M 320 400 1100 30 080 21900 3 R390-17.
17 % 157 8% 15 1 4 R390-040B32-17H 320 400 1100 30 080 21900 4 R390-17.
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